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MP-DLC "MP SUPERIOR”
“Multi-Purpose” - Fraser Werkzeuge mit revolutionarer

- = . i = mm Eacmalaimalyd "
mit DLC-Beschichtung zum Fréasen nellsr Des0rlonnling
von Aluminium ohne Kiihimittel Uniibertroffene Produktivitit

und Wirtschaftlichkeit durch 4

extrem harte Oberflache mit \\ ’
|

60% weniger Reibung. |
/

 AtNnUPCUT | d [ D | ¢
[S12.0/6650MP-DIC___| 60 | 6 [ 6 | 50 |
[S13.0/6650MP DIC___| 80 | 6 | 6 | 50 |
[S14.0/6650MP DIC___| 40 | 6 | 6 | 50 |
[S14.0/61250MP DIC__ | 40 [ 6 [ 12 | 50 |
(50 [ 6 [ 12 [ 50 |

6 [ 12 | 0 |

(60 [ 6 [ 12 [ 50 |

Unsere Werkzeuge im Einsatz:
Frasen von Aluminium 3 und 8mm
in einem Durchgang und ohne |

|
!

s - . \
Kiihlung. Videos auf:
- [516.0/61250MP DIC___| 6.0 | ‘
WA, CIroWhn-horge.no
[5T6.0/68060MP DIC___| 60 | 6 | 52 | 50
(516,0/62258 MP-DLC - B%| 60 | 6 | 22 | 58 |
(578.0/80264 VP DIC B%| 80 | 8 | 20 | 64
 AeNRUPRCUT | d [ D | ¢ | L |
[5T20/6650MPSIP___ | 20 [ 6 [ 6 | 50 [ r
| [ST3.0/6650MPS0P___ | 80 | 6 | 6 | 50
[5T40/6650MPS0P___ | 40 | 6 | 6 | 50
| 514,0/612650 MPSUR____ | 40 | 6 | 12 | 50 ‘
SR —— [ST6.0/67050 VPSP | 60 | 6 | 18 | 50 |
3 2 Shhmeidondurchmesser [ST6.0/61060 MPSUPE %[ 60 | 6 | 12 | 50
| D - Schafidurchmesser [5T6,0/602650MPSUP___ | 60 | 6 | 20 | 50
¢ = Schneidenisnge [5T6.0/62068 MPSUPE_*| B0 | 6 | 59 | 58
= esam ange
MP= MultiPurpose [518,0/82264 MPSURB__%| B0 | 8 | 22 | 64
B = Gewuchtet (‘Balanced”)
11 3
B=Gewuchtet ("“Balanced”)

2 *' - Auch auséézeicne fiir RESPA® <




RECHTSDRALL

Art.Nr. Rechtsdrall | d | D | ¢ | L |
51-1,0/34-30A [10] 3] 4]30]
S1-1,5/3630A [15] 3] 6 [30]
S12,0/3680A |20 3 | 6 | 30 |
51-2,0/3-8-30 A 2,0 3 30

[5725/3630A [ 25[3 [ 6 [30] (512075686 ADC 1201516 156
[S150/5658 ADC 5015 |6 |56]
[575.0/3600A 303|630
014074850 ADC 140]4 18 |50)
5140741250 ADCI4.0] 4 112 [50]
[572.0/4650A | 20] 4 |6 [50]

LINKSDRALL

!

-

——

| Art.Nr. Linksdrall | d | D] ¢ | L]

[STB0/27TT50A | 30| 4 | T1] 50 e ISKRNSV/ER S NN S e N N )
[574.0/4850A [ 40] 4 |8 [50] [ [S13.0/6650A0C [3016 [ 6 [50
[514.0/41250A | 40| 4 [ 12] 50 [P [ST5.0/6 1150 ADGI 306 [1T]50
[572.0/41450A | 40 4 [14] 50 ™7 [5T4.0/6850A0C 4016 |8 [50
5140761250 ADCI40 16 112 [50]
[514.0/43264A |40 4 |52 64 [STA0/81450 ADC 4016 {14150
[572.0/6650A |20 6 | 6 |50 (5150761250 ADCI 5016 112150
30| 6 |6 |50  51-5,0/6-16-60 ADC| 50| 6 [16[50]
[575.0/61150A [ 3.0] 6 [ 11] 60 5150762260 ADC[ 5016 |22 |60)]
306 [14] 50 | [ 51-6,0/6-1250 ADC| 6,0 | 6 |12{50]
[670.0/62260A |50 6 [22] 60 516,0/62260 ADCI60 16 122]60)
[5T40/6850A |40 6 [ 6 [&0] o1o.0/800ba ACls0 Lo 1on 160
20| 6 |12] 50 | 51-8.0/8-3270 ADC] 8.0 | 8 [32[70]
[574.0/61450A | 40 © | (511007102264 ADC110.0010]22[64
[574.0/62250A | 40] 6 [22] 50

506 [12] 50|

[ST50/61660A |50 © | - Spiral-Einschneider

50| 6 | = Schneidendurchmesser
[576.0/61250A |60 6 [12] 50 = Schaftdurchmesser
[576.0/62250A |60 6 |22 50| = Schneidenlange

[576.0/63264A |60 6 |32] 64 - Gesamtiange

32 [ 100 Y ‘. ,.

S e e 2 e oo
[ST60/50264aA |60 [ 6 [ee]6a

mg

[575.0/64276A | B0 6 |42] 78 |

[578.0/642-T00 A | 80| 6 |42 [100]

[5T8.0/855-100A B0 8 |55[100

10,0

100 100

Gewuchtete
“Acryl”’-Fraser

ERGEBNIS:

Verbesserte Produktivitat
Bessere Oberflachenstruktur
* Niedrigere Reparaturkosten
fur die Spindel
Hohere Lebensdauer
¢ Weniger Gerausche
Weniger Vibrationen

i | | Art.Nr. Rechtsdrall | d | D | ¢ | L |
[y [515.0/6-1250A8 [50 [ 6 |12] 50
| [S15.0/60258 A8 [ 50 6 [20] 56 |
[S16.0/61250AB [ 606 [12]50]
[5165.0/60256 A8 |60 6 [22] 56 |
| [516.0/63264 A8 [ 6.0 6 |30 64
[S16.0/64276 A8 |60 6 29[ 76 |
| [ST6.0/00064 A8 |60 5 [20] 64
| [5165.0/83264 A8 [ 8.0 8 [30] 64
| [515.0/54276 AB [ B0 B [49] 76 |
[S18.0/855100 AB| 8.0 | B |55 [100)]
|
|

Die Wuchtnut
- verbessert auch die

Spanabfuhr \

>

Fir HF-Spindeln sollten Werkzeuge
generell gewuchtet sein.
Einschneidige Werkzeuge @ 8 und
10 mm sollten fiir alle Spindeln
gewuchtet sein.

Gleiche Schneidengeometrie wie bei
Standard “Acryl-Fraser”.




“MULTI-PURPOSE” - FRASER

(Mehrzweck-Spiral-Einschneider)
Fiir Aluminium, ACM, Messing,
Kunststoffe, MDEF, etc.

RECHTSDRALL
| Art.Nr. Rechtsdrall | d | D | £ | L |

51-4,0/4-14-50 MP
51-4,0/4-22-50 MP
51-2,0/4,365-4-165 MP
S$1-3,0/4,365-4-165 MP
51-2,0/6-6-50 MP
51-2,5/6-6-50 MP
51-3,0/6-6-50 MP
51-3,0/6-11-50 MP
51-3,0/6-14-50 MP
51-3,5/6-12-50 MP
51-4,0/6-6-50 MP
51-4,0/6-12-50 MP
51-4,0/6-14-50 MP
51-4,0/6-22-50 MP
51-5,0/6-12-50 MP
51-5,0/6-16-50 MP
51-5,0/6-22-50 MP
51-6,0/6-12-50 MP
51-6,0/6-22-50 MP
51-6,0/6-32-64 MP
51-6,0/6-32-100 MP
51-8,0/8-22-64 MP
51-8,0/8-32-64 MP
51-8,0/8-42-76 MP
51-8,0/8-42-100 MP
51-10,0/102264 MP
51-10,0/10-32-76 MP
51-10,0/1042-76 MP
51-10,0/1055-100 MP

51-1,0/3438MP_| 1.0 | 3 | 4 | 38 |
S1-1,5/36-38 MP 3 [ 6 | 38 |
S1-2,0/36:38 MP 0] 3| 6 | 38|
5195/3638MP | 25| 3 | 6 | 38 |
$1-30/3638MP_ [ 30 ] 3 | 6 | 38 |
S$1-3,0/3-11-38 VP
512.0/4660MP | 20 ] 4 | 6 | 50 |
$1-30/4650MP_ [ 30 ] 4 | 6 | 50 |
51:3,0/4-1150 VP
514,0/4650MP | 40 | 4 | 6 | 50 |
S1-4,0/41250MP | 40 | 4 | 12 | 50 |

70 7]
(20 [ [o0 | 50
(=0 [asm] + | 1o |
I ) I

[P0 6 [ 6 50
(55 [ 5 [ 6 [ 50
(50| 6 [ 6 [ 50
(50| 6 [ 17 [ 50
(50| 6 [ 14|50
(55 [ 6 [ 15 [ 50
20 [ 6 [ 6 [ 50
50 |
20 [ 5 [ 1250
205 |
(50| 6 [ 15 [ 50
(50| 6 [ 16 [ 50
50| 5 [0 | 50
(60| 6 [ 15 [ 50
50 6 [ oo
(60| 6 |30 [ 62
(60 [ 6 [5 [00]
(50 [ 5 [oo [0
80| 8 |30 [ 64
(80| 8 [ 5| 76
(80| 8 [ [0
100 | 10 [ oo [ 6 ]

= Spiral-Einschneider

= Schneidendurchmesser
= Schaftdurchmesser

= Schneidenlange

= Gesamtlange

= Multi-Purpose

= Gewuchtet (“Balanced”)
= Linksdrall (“Down-Cut”)

LINKSDRALL

@

| Art.Nr. Linksdrall | d [D] ¢ L]
[512.0/3438 MPOC [2.0[3] 4 38
[513.0/3638 MPOC_|3.0[3] 6 38
[ST4.0/2 1250 MPOC[2.0] 4| 1250
[ST2.0/6250 VPG [2.0[6] 4 [50
[513.0/6650 MPOC_[3.0[6] 6 [50
[S573.0/6-11.50 MPOC[3.0] 6 [ 17[50
[ST4.0/6850 VPOC_[2.0[6] B [50
[S14.0/6-1250 MPDC[2.0] 6 12[50
[S515.0/61250 MPOC[5.0] 6 [12[50
[575.0/62260 MPDC|5.0] 6 [22[60)
[S15.0/61250 MPDC[6.0] 6 12[50
[S15.0/62260 MPOC[6.0] 6 [22[60)
[ST5.0/52064 MPDC[B.0] 8 [20[64)
[578.0/85270 MPOC[8.0] 83270

Grofle spielt keine Rolle.
Unsere Werkzeuge schaffen fast alles.

o :ﬂlﬂ'_}é_uglﬂ“ﬁ‘\_ﬂ;"l-f'.-:_l I-.'.-

.
ix

[

~ADJAR

X Games Oslo

Gleiche
Schneiden-
geometrie

wie bei

Standard
“Multi-

Purpose”
Fraser

Gewuchtete
“Multi-Purpose” -
Fraser

ERGEBNIS:

¢ Verbesserte Produktivitat

¢ Bessere Oberflachenstruktur
Niedrigere Reparaturkosten
fur die Spindel

¢ Hohere Lebensdauer

¢ Weniger Gerausche

¢ Weniger Vibrationen

| Art.Nr. Rechtsdrall | d | D | £ | L |
[S15.0/61250MPB | 50 [ 6 | 12 | 50
[ST5.0/62256MPB | 50 | 6 | 92 | 56
[ST6.0/61250MPB | 60 | 6 | 72 | 50 |
[516.0/600568 MPB_| 50 | 6 | 22 | 56 |
[ST5.0/63264MPB | 50 | 6 |32 | 64
[ST8.0/82064MPB | B0 | 8 |95 | 64

[5T8.0/95264 MPB | B0 | B | 32 | 64|
[STB0/84576 MPB | BO | 8 | 45 | 76 |
[ST100/104276 WPE 1

Fir HF-Spindeln sollten
Werkzeuge generell gewuchtet
sein. Einschneidige Werkzeuge
@ 8 und 10 mm sollten fiir alle
Spindeln gewuchtet sein.
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ABKANTEN ACM
2 S0/ 1)

VOLLHARTMETALL. GEWUCHTET

Abgerundete Spitze
zum praziseren Abkanten

90° - 120° - 135°

| | Auch
ausgezeichnet
fur Acryl,
Kunststoffe und
Holz.

Fir max.
Materialstéarke
Art.Nr. ACM-Fraser [ D [ L | X | %% |™=n"[3mm|4mm |5mm |[6mm

ACM 6.0/65092°  *
ACM 10.0/64500 %

,
B2-ACM 11.5/8-50-120° [120°

B2-ACM 15.5/850-135°_| 135
B2-ACM 20.5/850135°

-
N
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=
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o
O
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/

(&)}

B2-ACM 20.5/12-50-135"| 135°| 20,

g B = (“Ball nose”) Abgerundete Spitze 2
X ACM = “Aluminium Composite Material”
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DIAMANT POLIERFRASER

erzeugen eine exzellente Oberflache beim Einsatz auf “high-end” CNC-Maschinen.
Alle DIAMANT POLIERFRASER sind bis 60.000 Umdrehungen gewuchtet.
Die DIAMANT POLIERFRASER verursachen keine Spannungen im Material. [

ﬂ " MKD (Monokristalline)
) .4 T A R A

\ \ (5150 43 D5 |3 [50[3 (69
n (@ 150 2 D6 _| 4 |50 4|6 [19)
(6 150 &6 D56 [50] 6615

6160 6 D8 |6 [60] 6815
777150 d6 06 [171[50] 66 [29)

[Verserior %5 (01807 | 6 [50] [ 6] |
Y [Verserter 25 (1501 | 6 [60] [ B |

Gravierfraser 30° (Total 60°)
G I a s k' a re Gravurbreite O,4mm -H-

Versenker/Gravierfraser 45
(Total 90') Gravurbreite O,4mm

\ 711160 06 08 [11[60] 6|8 |23

NEU!

11mm MKD auf
6 und 8mm Schaft

.l

PKD (Polykristalline)

(L [d]Do]13]
714 150 d6 06 [14[50] 6 [ 6 |22
(@ 160 98 DB [@o[60[ 6|8 39
(33 175 98_010[ 33| 75] 8 [70] 3]

Schneidenlé’mge PKD:

| 22258



Gravierfraser fiir A/
Acryl, Kunststoffe |

I

Radien- und Kopierfraser 4

in Spiral-Einschneider- N E U entwickelter
Ausfiihrung fir Holz, o .
Acryl, Kunststoffe und pKD-Fraser fur

auch Gummi. .
| Art.N. Radieniraser | d D] £ | L | “Mineral Core ACM”

[6720/3850A | 2038 [50]
3

AMAZING RESULTS!” IN

[5150/61260A |50 6 [18]60]
[6160/61280A [ 606 [12]60]
[h160/62280A [ 606 [ep[60]
[5750/65260A |80 |6 ep[60]
(5T10.0/1022 50A[100[ 10 22 [ 50

DIBOND FR
ALUCOBOND A2

S1 = Spiral-Einschneider
d = Schneidendurchmesser ®
y o D = Schaftdurchmesser
¢ = Schneidenlange
Poliert und gewuchtet. 5 ngjmt'a”ge
ﬁggggfgg :gi} MP=“"Multi-Purpose”
A-GR-6,0/60° (0,4) b = (‘Ball Nose)
% A-GR-6,0/92° (0,2) Radien- und Kopierfraser
% Auch bestens geeignet zum Abkanten 3mm ACM _
2-schneidige
Kompressions- D Werkzeuge mit
17 Zweischneider mit Beschichtung Fraser - einem negativen
*él fiir Edelstahl, geharteten Stahl, Resopal ’ ] I'I II A ‘] Radius fur
EXTREM LANGE STANDZEIT.
, \ r = radius II | il abgerundete
(] n i
W - 2 Scimeider | d D[ ¢ [ L ] v ] | Kanten.
51-4,0/6-15-50 A/CC |
[52-10/3035 [1.0]3]2]35]0.1 S1-4.0/6-1550 A/CC__| : »
-.- $1-6,0/6-2258 A/CC | )] Ausgezeichnet fiir
5 S1-4,0/6-15-50 MP,/CC | Acryl, Kunststoffe,
516,0/6:22-58 MP/CC L Holz.

[5o1.0/6020 [10[6[2]40[0 ]
[5271.5/6520 [15[6[3[40[07)
[522.0/6420 [2.0[6[4]40[07)
l | [525.0/6520 [3.0[6[5]40[07)
L/
- L

I 552.0/6540 14.016[5140[02

90° 3D / V-Nut-Friser

L Kunststoffe, Holz/VIDF. Massiver
Hartmetallkern, 5mm dick. Sehr stabil.

d JArt.Ne. traser | W | d | D [ 4| L
[3082/860 |60 |32] 8 [28]72

g [30-16/600 90|16 6 | 855
v 5] 8 [8]55

——

‘E | Acryl — -

e
B Acne [a[D[L]r|X]
Wl - 00/ [0[ [s0[a1]1e
/T

1
X

ﬁ

ROUND & ROUT”
{5,2-10,2 - 13,0mm

NEU

fir Smm, 10mm und

1/2” (12,7mm) Material

| ArtNr"Round&Rout” [ d [Df ¢ [ L[ r |
[NR1 3,010/6-52-52 |3010]6]52]52[35]

N1 3.0710/6 102 56| 3,010 | 6 [102] 56 |35
N1 3.0710/6 13,0 50 3010 [ 6 15.0[60] 35

11

|
|
|
|
|
’ '

— 0]
3D82/690 |90 [32] 6 [16[65
EIE

30-32/8-150




NR.
DER | J_,—&J\J J CIRAYER”

Sehr gut fur feine Gravuren in Stahl
(Nur auf stabilen Maschinen mit
Hochfrequenz-Spindeln)

\

DER \JIXJ\J O aravere

D
S,DmmXSBmm
4,0mmx38mm
4,0mmx38mm
4,0mmx45mm

(7) HR-SE(307]

(7) HR-SE(307)

(9 + 9) HR-DE(30°]
(10 + 10) HR-DE(30°)

D: Schaftdurchmesser

L: Gesamtléange

( ): Halbierungslange

HR: halbiert

QR: geviertelt

SE: einseitig geschliffen

BL: nur halbiert/geviertelt

DE: beidseitig geschliffen
= gewuchtet

( J: Schneidevinkel

Toleranzen:
-0.000 mm
(0 @[@ﬁmm n

MEHR UND BESSER GRAVIEREN.

WENIGER NACHSCHLEIFEN.
SPITZENQUALITAT AUS VOLLHARTMETALL
ULTRADUNNER BESCHICHTUNG,

NUR 0,5p

Cin a/(s’aé/éz// wres [ean; XTI Fris- and
f/cawé/‘m@aé/}(e/( and li/eﬁﬁzea//e oK 6%«//( /l/wy/e/ “

Joachim Steidel, Leiter Vertrieb, Grafik & Munzindustrie, LANG GmbH & Co. KG

FUR EDELSTAHL, GEHARTETEN STAHL !

» \ 20
sper 1Y) O30 aravery
Fur Hochfrequenz-Spindeln
und riemengetriebene Spindeln.

Auch ausgezeichnet fir Messing und Aluminium

“DER JJ“ G0 apaver
MIT ) L

3,0mmx38mm (7) HR-SE(30°)
3,0mmx38mm (7 /5) BR-SE(30°]
4,0mmx38mm (8) HR-SE(15°,30°,45°)
4,0mmx38mm (9+9) HR-DE(30°)
4,0mmx45mm (10 + 10) HR-DE(30°)
6,0mmx45mm (12) HR-SE(15°,30°,45°)
B6,0mmx45mm (12/10) QR-SE(30°)
6,0mmx50mm (12 + 12) HR-DE(30°)
4,365mmx165mm (13) HR(30°]
4,365mmx165mm (13/11) QR(30°]

Ritzdiamanten:
90° und 120°
3,175 x 28mm
3,175 x 114mm
4,365 x 165mm

|

Rotierende
Diamantwerkzeuge:
3,175 x 127mm
4,365 x 178mm

"Economy Line™:

NUR HALBIERT:
4,0mmx38mm(11)HR-SE-BL
4,0mmx38mm(9+3)HR-DE-BL

4,365mmx165mm(13)HR-BL

6,0mmx50mm(13)HR-SE-BL
6,0mmx50mm(13+13)HR-DE-BL

NUR GEVIERTELT:
4,0mmx38mm(11/8)GR-SE-BL

4,365mmx165mm(13/11)AR-BL

6,0mmx50mm(13/11)AR-SE-BL

Toleranzen: GESCHLIFFEN. SPITZE 0,0mm.
-0.000 mm | BEscHICHTUNG { = 2,5p
+0,010mm

3,0mmx38mm(7)HR-SE (30°]
3,0mmx38mm(7 /5)AR-SE (30°)

4,0mmx38mm(8)HR-SE (30", 457)
4,0mmx38mm(8/6)AR-SE (30°)
4,0mmx38mm(9+8)HR-DE (307]

8,0mmx50mm(13)HR-SE (30°, 457)
8,0mmx50mm(13/11)3R-SE (30°]
6,0mmx50mm(13+13)HR-DE (30°]

4,365mmx165mm(13)HR (30°)
4,365mmx165mm(13/11)3R (307)

HIGHEST CREDITWORTHINESS

SCHWEIZERISCHER
VERBAND DER G

MITGLIED DES SCHWEIZERISCHEN UND NORWEGISCHEN GRAVEURVERBANDES

QLD

AEGRAFLEX

Norsk Gravormestes

RAVEURE orening

Norwegen

Tel: (+47) 69 33 75 83,
post@crown-norge.no
WWW.crown-norge.no

Wir sprechen Deutsch
Deutsche Bankverbindung

05/20189



